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Verlegeanleitung

fir Rohrleitungen aus Polyethylen hoher Dichte
(PE 80 und PE 100}
in der Trink- und Wasserversorgung
auBerhalb von Gebduden

Allgemeines

Mit den Verlegearbeiten dirfen nur Rohrleitungsbaufirmen
beauftragt werden, die Ober eine DVGW-Bescheinigung
gemal DVGW-Arbeitsblatt GW 301 ,Verfahren fur die Erteilung
der DVGW-Bescheinigung flr Bohrleitungsbauunternehmen™
verfligen. Fir die BaumaBnahme ist Verlegepersonal einzu-
setzen, das nach dem DVGW-Merkblatt GW 330 ,PE-
SchweiBer; Lehr- und Prifplan® ausgebildet ist. Die Aus-
fihrungen sind von einer SchweiBaufsicht nach dem DVGW-
Merkblatt GW 331 ,PE-SchweiBaufsicht; Lehr- und Prifplan®
zu Uberwachen.

Bei den Verlegearbeiten sind die Unfallverhiitungsvorschriften
der zustindigen Berufsgenossenschaften einzuhalten. Bei
Tatigkeiten innerhalb von Verkehrsflachen hat die Straenver-
kehrsordnung (StVO) eine besondere Bedeutung; zu beachten
sind die Richtlinien fir die Sicherung von Arbeitsstellen an
StraBen (RSA). Bei einer Vergabe der Bauarbeiten gemans VOB
ist die VOB/C ,Allgemeine Technische Vertragsbedingungen
fiir Bauleistungen" anzuwenden.

Geltungsbereich

Diese Verlegeanleitung gilt fir erdverlegte Trinkwasserleitun-
gen aus Polyetyhlen hoher Dichte (PE 80 und PE 100). Die fiir
die Wasserrohrleitungen und Wasserrohrnetze geltenden
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héchsten zulédssigen Betriebsdriicke 10 bar sind in Abhéngig-
keit des Werkstoffes und der SDR-Reihe in Tabelle 1 angege-
ben.

Tabelle 1: Héchster zuldssiger Betriebsdruck fiir Rohre und

Formstiicke
SDR FE 80 PE 100
7.4 20,0 bar -
W1 | 125bar F GRS |
17 - 10 bar

Fir die Verlegearbeiten gilt die DIN 19630 ,,Richtlinien fir den
Bau von Wasserrchrleitungen; Technische Regel des DVGW*
sowie DIN EN 805 ,Wasserversorgung, Anforderungen an
Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile auBerhalb
von Gebauden”.

Fir die Planung und Einrichtung von AnschluBleitungen flr die
offentliche Wasserversorgung gilt dariiber hinaus das DVGW-
Arbeitsblatt W 404 ,WasseranschluBleitungen; Planung und
Errichtung®. Im Gbrigen gilt fir die Verwendung von Anbohrar-
maturen in Wasserrohrnetzen das DVGW-Merkblatt W 333
JAnbohrarmaturen und Anbohrvorgang in der Wasserversor-

gung®.

Es dirfen nur solche Rohre und Formstiicke zum Einsatz ge-
langen, die einer Qualitdtssicherung unterliegen. Die Sicherung
der Qualitat erfolgt durch die Gitegemeinschaft Kunststoff-
rohre e V. nach den Richtlinien R 14.3.1 TW _Druckrohre aus
PE 80 und PE 100 fiir Trinkwasser” und R 12.3.10. ,,Form-
stiicke aus PE-HD (Polyethylen hoher Dichte) fiir Druckrohrlei-
tungen® jeweils mit dem Giitezeichen der Gitegemeinschaft

Kunststoffrohre e V.



In Absprache mit dem DVGW tragen gitegesicherte Rohre
und Formstiicke, die den Anforderungen nach dem DVGW-
Arbeitsblatt W 320 in Verbindung mit der vorlaufigen Pruif-
grundlage VP 608 ,Rohre aus Polyethylen (PE 80 und PE 100)
fir Gas- und Trinkwasserleitungen; Anforderungen und
Prifungen® bzw. der vorlaufigen Prifgrundlage VP 607 ,Form-
teile aus PE-HD fir Gas- und Trinkwasserleitungen® geniigen,
neben der allgemein geforderten Kennzeichnung, das DVGW-
Priifzeichen mit Registriernummer.

Die allgemeinen Qualitdtsanforderungen der Rohre miissen
DIN 8075 und die der Formstlicke DIN 16963-5 bzw. der An-
bohrarmaturen DIN 3544-1 entsprechen.

Fir Klemmverbinder aus Kunststoffen zum Verbinden von PE-
Rohren in der Wasserverteilung gilt die vorlaufige Prifgrundla-
ge DVGW-VP 609 ,Klemmverbinder aus Kunststoffen zum
Verbinden von PE-Rohren in der Wasserverteilung®.

Darliber hinaus gilt fiir Anbohrarmaturen die vorlaufige Priif-
grundlage VP 610 ,Wasser-Anbohrarmaturen; Anforderungen
und Pridfungen®.

Kennzeichnung und Farbe der Rohre und Formstiicke

Die Rohre und Formsticke missen mit der Mindestkenn-
zeichnung nach Tabelle 2 bzw. Tabelle 3 versehen sein.

Die auf dem Formstick angegebene SDR-Reihe ist das maxi-
mal magliche SDR-Verhéltnis fiir dieses Bauteil.

Welche Rohre bzw. SDR-Kombinationen mit diesem Bauteil
verschweiBt werden kdnnen, ist den technischen Spezifikatio-
nen der Hersteller zu entnehmen.



Tabelle 2: Mindestkennzeichnung der Rohre

Bezeichnung

Kennzeichnungsbeispiel

Herstellerzeichen XyZ
GKR-Gltezeichen ED
Werkstoffbezeichnung PE 80 PE 100
MFI-Gruppe 005 oder 010 003 oder 005
SDR 11 SDR 17

Durchmesser- e e
Wand_dllcken—"l.ferhaltnts SDR 7.4 SDR 11
AuBendurchmesser x 110x 10,0 110x 6,6
Wanddicke kg en

110 x 15,1 110 x 10,0
Herstellungsdatum

260599

Tag/Monat/Jahr
Maschinen-Nr. B

Zusatzlich sind die Rohre mit dem DVGW-Prifzeichen mit Re-

gistriernummer gekennzeichnet.

Tabelle 3: Mindestkennzeichnung der Formstilicke

Bezeichnung

Kennzeichnungsheispiel

Herstellerzeichen XYZ
GKR-Gitezeichen ED
AuBendurchmesser

des anzuschlieBenden 50

Rohres

Werkstoffbezeichnung PE 80 PE 100
o SDR 11 SDR 17
Durchmasser— ol Fiims e
Wanddicken-Verhéltnis SDR 7.4 Sl
Herstelljahr oder 99
Fertigungscode 1599

Zusatzlich sind die Formstiicke mit dem DVGW-Prifzeichen

mit Registriernummer gekennzeichnet.
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Trinkwasserrohre aus PE 80 sind schwarz (RAL 9004) durch-
geférbt mit hellblauen (RAL 5012) Streifen und aus PE 100
sind konigsblau (RAL 5005) durchgefarbt. Die Formstiicke sind
in der Regel schwarz.

Transport der Rohre

PE-Rohre sind beim Transport und besonders beim Auf- bzw.
Abladen vor Beschadigungen zu schiitzen. Vor dem Abladen
sind die Rohre auf Transportschaden und Ubereinstimmung
mit dem Lieferschein zu Uberpriifen. Beim Einsatz von Hebe-
geraten sind breite Gurte und bei gréBeren Rohrlangen Tra-
versen empfehlenswert.

Ringbunde sind wahrend des Transportes so zu lagern, dass
sie nicht beschadigt werden.

Nichtpalettierte Rohre sollen maoglichst auf ihrer ganzen Lange
aufliegen, und gegen Auseinanderrollen gesichert sein. Die
Ladefldche muss frei von scharfkantigen Gegenstanden sein.
Palettierte Rohre bieten Schutz gegen Beschadigungen.

Lagerung der Rohre

Der Lagerplatz soll méglichst eben und frei von Steinen oder
scharfkantigen Gegenstanden sein.

Samtliche Rohre sind so zu lagern, dass sie innen nicht ver-
unreinigt werden kénnen. Die VerschluBkappen sind erst kurz
vor dem Einbau zu entfernen.

Michtpalettierte Rohre sollen nicht héher als 1m gestapelt
werden. Das gilt nicht fiir palettierte Rohre, sofern die Aufla-
sten durch Palettierrahmen (ibernommen werden. Die Ring-
bunde sind vorwiegend liegend, oder geschitzt in geeigneten



Vorrichtungen zu lagern. Die Verpackungsbénder sind erst
kurz vor dem Einbau zu entfernen.

Die Rohre diirfen nicht mit Treibstoffen, Lésungsmitteln, Olen,
Fetten, Farben oder Warmequellen in Berlhrung kommen.

Das Schleifen der Rohre und Ringbunde lber den Boden ist
nicht zuldssig.

Rohrgraben

Hinsichtlich der Rohrgrabenausfiinrung gelten die Be-
stimmungen der DIN 4124  Baugruben und Grében;
Bdschungen, Arbeitsraumbreiten, Verbau® und DIN 19630 so-
wie DIN EN 805.

Der Rohrgraben ist so anzulegen, dass alle Leitungsteile in
frostsicherer Tiefe (Uberdeckungshohe je nach Klima und
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Bodenverhaltnissen in der Regel 1,0 bis 1,8 m) verlegt werden
kénnen.

\\WM\j

(2]

Die Grabensohle ist so herzustellen, dass die Rohrleitung
gleichmaBig aufliegt.

Bei felsigem oder steinigem Untergrund ist die Grabensohle
tiefer auszuheben und der Aushub durch ein geeignetes
Bodenmaterial, dessen KorngréBenzusammensetzung keine
Beschadigungen der Rohre verursacht, zu ersetzen.

Mol

In Steilstrecken muss durch geeignete Sicherungen vermieden
werden, dass der verfiilite Rohrgraben als Dran wirkt und da-
durch die Rohrbettung abschwemmt und die Rohrleitung
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unterspiilt wird. In Hang- und Steilstrecken ist die Rohrleitung
auch gegen Abrutschen zu sichern, z.B. durch Riegel.

Betonrisgesl —
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Bei wechselnden Schichten und damit verbundenen Trag-
fahigkeitsanderungen der Grabensohle sind an den Uber-
gangsstellen entsprechende SchutzmaBnahmen notwendig,
um {berlagerte Beanspruchungen zu vermeiden. Moglich ist
dies zum Beispiel durch eine dickere Sandbettung.

Liegt die Einbettung der Rohrleitung unterhalb des Grund-
wasserspiegels, ist gesignetes Einbettungsmaterial zu wahlen,
damit ein Ausspiilen der Feinpartikel vermieden wird. Hierzu
kann der Einsatz eines FilterflieBes die geeignete Lésung dar-
stellen. Wenn erforderlich, sind geeignete Vorkehrungen zur
Vermeidung des Aufschwimmens zu treffen.

Sonderbauverfahren

Neben der herkémmlichen ,offenen Bauweise” haben sich
aufgrund der Flexibilitat und groBer Rohrlangen sowie zug-
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feste Verbindungen alternative grabenlose Verlegeverfahren fiir
PE-Trinkwasserleitungen etabliert wie

Einpfligen
Einfrasen
Einziehen.

Zur Uberpriifung der RohrauBenoberfliche auf eventuelle Be-
schadigungen beim Einziehvorgang empfiehlt sich das Rohr in
der Zielgrube so weit herauszuziehen, dass der erste Meter
zur Beurteilung herangezogen werden kann. Riefen, Kratzer
und flachige Abiragungen bis zu 10% der Mindestwanddicke
sind zulassig.

Einbau der Leitungsteile und Herstellung der
Rohrverbindungen

Es wird empfohlen, Rohre aus PE 80 und PE 100 bei Tempe-
raturen unter 0°C nur unter Anwendung besonderer MaBnah-
men zu verlegen. Dazu zdhlt im Bedarfsfall z.B. Vorwdrmen.

Die Rohre und Formstlicke sind vor dem Einbau auf Trans-
portschi3den und ahnliche Beeintrichtigungen zu lUberprifen
und im Verbindungsbereich zu sdubern. Riefen, Kratzer und
flachige Abtragungen dirfen nicht tiefer als 10% der zuldssi-
gen Mindestrohrwanddicke sein. Beschadigte Teile sind aus-
Zusondern.

Die technischen Daten der Rohre und Formstlicke sind in
Ubereinstimmung mit den Planungsvorgaben gemal Kenn-
Zzeichnung (siehe Tabelle 2 und 3) zu kontrollieren.

Schnitte sind mit einer feinzahnigen Sage oder mit einem

Rohrschneider flr Kunststoffrohre auszufihren. Rohre sind
rechtwinklig zu schneiden.
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Grate und Unebenheiten der Schnittflache sind mit einem ge-
eigneten Werkzeug z.B. Schaber zu entfernen. Hierbei sind
Einschnitte und Kerben zu vermeiden.

Zugeschnittene Rohrenden miissen entsprechend der Verbin-
dungsart bearbeitet werden.

Das Abwickeln der Rohre vom Ringbund kann auf mehrere Ar-
ten erfolgen. Bei Rohren bis 63 mm AuBendurchmesser wird
im allgemeinen der Ringbund in Senkrechtstellung abgerollt,
wobei der Rohranfang festzuhalten ist. Bei groBeren Abmes-
sungen empfiehlt sich die Verwendung einer Abwickelvorrich-
tung. Die Ringbunde kénnen beispielsweise flach auf Holz-
oder Stahl-Drehkreuze gelegt und von Hand oder mit einem
langsam fahrenden Fahrzeug abgewickelt werden.

Die Rohre missen gerade abgewickelt und dirfen nicht ge-
knickt werden. Das Abziehen in einer Spirale ist nicht zulassig.

Beim Abwickeln der Rohre von Trommeln oder Ringbunden ist
zu beachten, dass die Rohrenden beim Lésen der Befestigung
federnd wegschnellen kénnen. Da besonders bei gréBeren
Rohren erhebliche Kréfte frei werden, ist entsprechend vor-
sichtig vorzugehen (Unfallgefahr!).
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Beim Abwickeln ist auBerdem zu beachten, dass die Flexibi-
litat der PE-Rohre von der Umgebungstemperatur beeinfluBt
wird. Bei Temperaturen in Frostnéhe ist zur leichteren Hand-
habung zu empfehlen, die noch aufgewickelten Rohre in tem-
perierten R&dumen bis zur Verlegung zwischenzulagern oder
z.B. mit Warmluft (max. 80°C) zu erwarmen.

Beim Ablangen und Verlegen der Leitung ist die temperatur-
bedingte Langendnderung zu berlicksichtigen. Bei Tempera-
turanstieg verlangert bzw. bei Temperaturabfall verkirzt sich
1 m PE-Rohr um 0,2 mm pro K (1K = 1°C).

Al=] - AT =02
AL=m-K -mm/m K]

Zu Richtungsi8nderung in der Rohrtrasse kann die Elastizitat
des Rohrwerkstoffes ausgenutzt und das Rohr ohne Erwar-
mung gebogen werden. Dabei dlrfen die in Tabelle 4 angege-
benen Werte fir den kleinsten zuldssigen Biegeradius nicht
unterschritten werden.
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Tabelle 4: Kleinster zulassiger Biegeradius in Abhangigkeit zur

Verlegetemperatur

Verlegetemperatur kleinster zulassiger
[°C] Biegeradius

R
58 0 50 xd
10 35xd
20 20xd
L

Bei gréBeren Richtungsanderungen kénnen Rohrbdgen oder
Formsticke eingesetzt werden. Segmentgeschweilite Rohr-
bégen sind bei Druckrohren nicht zulassig.

Wahrend der Verlegung ist die Leitung vor innerer Verschmut-

zung zu schitzen. Bei Arbeitsunterbrechung und Arbeitsende
sind samtliche Offnungen zu verschlieBen.

Rohrverbindungen

Fur Trink- und Brauchwasserleitungen aus PE werden folgen-
de Verbindungsarten angewendet:

SchweiBverbindungen

Klemm- und Schraubverbindungen
Flanschverbindungen

14



Die Zuordnung der Rohre und Formstiicke untereinander ist
unter Beriicksichtigung der Schweiverbindungen ist in Tabel-
le 5 und 6 angegeben.

Tabelle 5: Trinkwasserleitungen bis 10 bar

Formsticke
Rohre PE 80 PE 100
SDR7.4| SDR11 | SDR 11 | SDR 17
PE 80 - SDR 11 HM HM HM HM
sowie vorhandene HS HS
Rohrleitungen aus
PE-HD, PN 10
PE 100 - SDR 17 HM HM HM HM
HS
Tabelle 6: Trinkwasserleitungen bis 16 bar
Formstlcke
Rohre PE 80 PE 100
SOR 7.4 SDR 11
PE80-SDR 7,4 HM HM
sowie vorhandene HS
Rohrleitungen aus
PE-HD, PN 16 aa
PE 100 - SDR 11 HM HM
HS

LHS*® steht fiir HeizelementstumpfschweiBen
JHM* steht fir HeizwendelschweiBen

Die einzelnen Verbindungsarten werden im folgenden kurz be-

schrieben.
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SchweiBverbindungen

SchweiBarbeiten dirfen nur von ausgebildeten Kunststoff-
Rohrschweifiern ausgefiihrt werden (siehe DVGW-Merkblatt
GW 330). Die SchweiBarbeiten sind entsprechend dem
DVGW-Merkblatt GW 331 zu Uberwachen.

Die Durchfiihrung der Schweiung muss nach DVS 2207-1
.SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, Heiz-
elementschweifen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln
aus PE-HD" erfolgen.

SchweiBgerite missen den Anforderungen von DVS 2208-1
-SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, Maschinen
und Gerate fur das HeizelementschweiBen von Rohren, Rohr-
leitungsteilen und Tafeln® entsprechen.

Weiterhin sind die Hinweise der Formstlcke- und SchweiB-
geratehersteller zu beachten.

Kurzbeschreibung der SchweibBverfahren
HeizwendelschweiBen

Die Verbindungsflachen (RohrauBenoberflache und Muffenin-
nenseite) werden mittels in der Muffe vorhandener Wider-
standsdrihte durch elektrischen Strom auf SchweiBtempera-
tur erwarmt und geschweilt. Die SchweiBung erfolgt mit ei-
gens hierfir entwickelten und geeigneten SchweiBgeraten.
Haltevorrichtungen sind einzusetzen, wenn diese vom Her-
steller vorgegeben sind.

16



s
EUINIININININY LTI

I O )
222222227

HeizelementstumpfschweiBen

Die Verbindungsfldchen der zu schweiBenden Teile werden am
Heizelement unter Druck angeglichen (Angleichen), an-
schlieBend bei reduziertem Druck auf SchweiBtemperatur er-
wérmt (Anwarmen) und nach Entfernung des Heizelementes
(Umstellen) unter Druck zusammengefiigt (Fligen).

Wahrend der Abkiihlung ist der Fiigedruck der in der
SchweiBvorrichtung eingespannten Teile aufrecht zu erhalten.
MaBnahmen fir eine beschleunigte Abklhlung der ver-
schweiBten Teile sind unzuldssig.
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Heizelement

Klemm- und Schraubverbindungen

Rohre aus PE 80 oder PE 100 kénnen durch Klemmverbinder
aus Kunststoff oder Metall verbunden werden. Die Klemm-
verbinder aus Kunststoff missen DIN 8076-3, die aus Metall
DIN 8076-1 entsprechen.

18



Die Montageanleitung der Hersteller ist zu beachten.

Flanschverbindung

Fiir die Verbindung von PE-Rohren durch Flansche stehen ab
32 mm AuBendurchmesser VorschweiBbunde mit losem oder
festem Flansch zur Verfligung. Es sind zwei verschiedene Aus-
flihrungsarten gebrauchlich.

VorschweiBbund fiir HeizwendelschweiBen
VorschweiBbund fur HeizelementstumpfschweiBen

19
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Heizwendelschweilien

Heizelementstumpfachweilien

Es wird empfohlen, die Flanschverbindungen mittels Drehmo-
mentenschlissel Uber Kreuz anzuziehen. Die Angaben der
Dichtringhersteller zum Anzugsmoment sind zu beachten.

Eei der Verwendung stahlarmierter Kunststoff-Flansche sind
Unterlegscheiben zu verwenden, um die wirksamen Axialkraf-
te gleichmé&Big auf die Flansche zu Ubertragen. Es ist darauf zu
achten, dass Flansch- und Schraubverbindungen spannungs-
frei eingebaut werden.

GuBeiserne Formstiicke und schwere Armaturen

Formstlcke mit hohem Eigengewicht sind erforderlichenfalls
so zu unterbauen, dass die Rohrleitung nicht durch ihr Ge-
wicht belastet wird.

Korrosionsschutz metallener Zubehorteile

Beim Korrosionsschutz ist darauf zu achten, dass schadigen-
de Isolierstoffe nicht mit Rohren aus PE in Beriihrung kom-
men. Bei der Verarbeitung von z.B. VerguBmassen, Schrumpf-

20



schlduchen sind schidigende Temperaturbeesinflussungen des
Rohres und der Formstlicke zu vermeiden. Die Vertrglichkeit
von VerguBmassen mit dem Rohrmaterial muss gesichert
sein.

Auflagerung und Einbettung in der Leitungszone

Die Auflagerung ist so zu wahlen, dass die Rohrleitung auf ih-
rer gesamten Lange aufliegt. Wenn nétig sind fur den Verbin-
dungsbereich gesonderte Vertiefungen im Auflagerungsbe-
reich vorzunehmen.

Zur Ubernahme der duBeren Belastungen ist die Rohrleitung
mit einer ausreichenden Schichtdicke allseitig mit Bodenma-
terial zu umgeben. Die KorngréBenzusammensetzung im Hin-
blick auf die mechanische Widerstandsfahigkeit der Rohre
muss zur Einbettung der Leitung geeignet sein.

Sofern die Temperatur der Leitung infolge direkter Sonnenein-
strahlung wesentlich lber die der Rohrgrabentemperatur liegt,
ist die Leitung zur Erreichung einer spannungsarmen Verle-
gung vor dem endgiiltigen Verflillen des Rohrgrabens leicht
einzudecken.

Zur besseren Erkennbarkeit kann Uber der Rohrleitung ein
blaues Trassenwarnband verlegt werden.

Innendruckpriifung

Jede Rohrleitung ist nach der Verlegung einer Wasserinnen-
druckprifung zu unterziehen um die Dichtheit bzw. ordnungs-
gemaBe Verlegung der Rohre, Formstlicke, Verbindungen und
weiterer Rohrleitungsteile sowie HausanschluBleitungen
sicherzustellen.

Fir die Durchfihrung der Druckprifung gilt die Vornorm
DIN V 4279-7 Innendruckprifung von Druckrohrleitungen fiir
Wasser".
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Bei dieser Druckprifung werden PE-Rohre einem Verfahren
unterworfen, in dem wahrend der Vorpriifung der vollstandig
mit Wasser gefilite Leitungsabschnitt eine einstlindige Ent-
spannungsphase durchlauft und anschlieBend der Prifdruck
durch standiges Nachpumpen (ber eine Zeit von 10 Minuten
gehalten wird. AnschlieBend ist eine einstlindige Ruhephase,
wahrend der sich die Leitung viskoelastisch verformt, einzu-
halten. Bei gréBerem Druckabfall liegt eine Undichtigkeit vor
oder die Leitung war einer unzuldssigen Temperaturerhéhung
ausgesetzt.

Die Temperatur der Rohrwand darf wahrend der Druckprifung
20 °C nicht Uberschreiten.

Bei erfolgreicher Vorpriifung kann die Hauptprifung durchge-
flihrt werden. Trotz der einstiindigen Vorbelastung dehnt sich
die Leitung weiter. Durch eine kurzzeitige Druckabsenkung um
2 bar bei Trinkwasserleitungen bis 10 bar bzw. 3 bar bei Trink-
wasserleitungen bis 16 bar wird dieser ProzeB unterbrochen.
Dieser Druckabfall filhrt zu einer Kontraktion der Leitung. Im
Verlaufe eines nachfolgenden 30-miniitigen Zeitabschnittes
|&Bt sich dann die Dichtheit der Leitung sicher beurteilen.

i Druckhaltephase
14 — Prigfdruck L
4 p, = P+5bar 10 min
12 —
: Druckabsenkung
10—
- Vorprifung 3
5 . T
5 g ] L i i | osm |
£ Entspan— Auhephasa
é & nungsphass {__Konfraktions—
] 28it
2
o ] ] I ]
g" dac® ' wao” 1" W™ 12t

Uhr 2ait -
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Die Leitung gilt als dicht, wenn die sich im Verlauf der Kon-
traktionszeit einstellende Drucklinie eine steigende bis gleich-
bleibende Tendenz aufweist. Die nachstehenden Abbildungen
zeigen den Druckverlauf wahrend der Druckprifung an einer
dichten und an einer undichten Leitung.
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= Druckrahrlaitung
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a | T 1 |
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Uber die Priifung ist ein Priifbericht nach DIN 4279-9 anzufer-
tigen.
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Verfiillung iiber die Leitungszone

Das restliche Verfillen des Rohrgrabens im Bereich des
Strafienkérpers ist entsprechend der Vorschrift ZTVA-StB 97
«2usitzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien
fir Aufgrabungen in Verkehrsflachen” vorzunehmen. Maschi-
nelle Geréte kénnen unter Beachtung der zulassigen Schitt-
héhe verwendet werden.
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Spiilung und Desinfektion

Nach erfolgter Innendruckpriifung ist eine Desinfektion der
PE-Trinkwasserleitung durchzufihren. Es werden folgende
Verfahren angewendet:

Spllverfahren ohne Zugabe wvon Desinfektionsmittel
mit/oder ohne Luftzugabe

statisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektionsmittel
dynamisches Verfahren mit Zugabe von Desinfektionsmittel

Fiir die Verfahren ist ausschlieBlich Trinkwasser zu venvenden.
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Beim Spilverfahren sind die vorgeschriebenen Mindestdauern
sowie die FlieBgeschwindigkeit und eine eventuelle Luftzuga-
be zu beachten.

Beim statischen Verfahren verbleibt die Desinfektionslosung
im vollstiandig gefiillien Leitungsabschnitt. Die Konzentration
und die Verweilzeit der Desinfektionslosung sind malBgebend.

Beim dynamischen Verfahren fliet Desinfektionsmittel durch
den vollstandig gefiilten Rohrabschnitt. Die Konzentration und
die FlieBgeschwindigkeit der Desinfektionsldsung sind zu be-
achten.

Weitere ausfiihrliche Hinweise sind in dem DVGW-Arbeits-
blatt W 291 ,Desinfektion von Wasserversorgungsanlagen®
aufgezeigt.

Besondere MaBBnahmen

Bei Kreuzungen mit Fernwarmeleitungen missen die Rohre
gegen Warmeeinwirkung geschiitzt werden. Im (brigen gilt
DIN 19630 sowie das DVGW-Merkblatt W 403 , Planungsre-
geln fir Wasserleitungen und Wasserrohrnetze®.

Einmessen und Bestandszeichnungen

Die eingebauten Leitungsteile sind vom Netzbetreiber einzu-
messen und in einer Bestandszeichnung nach DIN 2425-1,
JPlanwerke fir die Versorgungswirtschaft, die Wasserwirt-
schaft und fir Fernleitungen; Rohrnetzplane der offentlichen
Gas- und Wasserversorgung® festzuhalten. Die Lage der Lei-
tungen ist durch Hinweisschilder nach DIN 4067 ,\Wasser,
Hinweisschilder, Orts-, Wasserverteilungs- und Wasserfernlei-
tungen® zu kennzeichnen.
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Nachtraglicher Einbau von Formstiicken

Der nachtragliche Einbau von Formstiicken kann mit Klemm-
und Schraubverbindungen oder aber mit SchweiBverbindun-
gen hergestelit werden. Bei SchweiBverbindungen ist sicher-
zustellen, dass der SchweiBbereich wahrend des ganzen
SchweiBvorganges frei von Feuchtigkeitseinwirkungen (nach-
laufendes Wasser durch z.B. nicht dicht schlieBende Absperr-
armaturen) ist.

Eine Moglichkeit zur Unterbindung nachlaufenden Wassers
kann die in der Gasversorgung angewandte Abquetschiechnik
herangezogen werden.

Zum Abqguetschen dirfen nur daflir besonders entwickelte
Gerate mit den angegebenen Rollendurchmessern verwendet
werden, die durch rohrwanddickenabhingige Anschlage ein
Uberquetschen des Rohres sicher vermeiden. Die Quetsch-
stelle muss von der nachsten Rohrverbindung einen Abstand
von mindestens 5 x d haben.

Nach ausgefiihrter Trennung und Verbindung mit dem ent-
sprechenden SchweiBverfahren dirfen die Quetschvorrich-
tungen ernst nach der Abkuhlzeit gelést werden und mit Run-
dungsschalen in den urspriinglichen Zustand gerundet wer-
den. Das Rundungswerkzeug ist solange im geschlossenen
Zustand zu belassen, bis der kreisrunde Querschnitt wieder
hergestellt ist.

Nach dem Lésen der Quetschvorrichtungen muss das Verbin-
dungsstiick entliftet werden. Die Quetschstelle muss an-
schlieBend durch geeignete MaBnahmen (z.B. mit wasser-
festem Markierungsstift) dauerhaft gekennzeichnet werden,
um sicherzustellen, dass das Rohr an gleicher Stelle nicht
noch einmal gequetscht wird.
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HausanschluBleitungen

Von der Hauptleitung abzweigende HausanschluBleitungen
konnen entweder mit Anbohrarmaturen gemaB DIN 3543 oder
mit T-Stiicken hergestellt werden. An diese Anbohrarmaturen
konnen Rohre aus PE 80 und PE 100 angeschlossen werden.

An Hauptleitungen aus PE sind Anbohrarmaturen aus PE
nach DIN 3543-4 einzusetzen. Sie werden gemiB den

Angaben des DVS-Merkblattes 2207-1 mit dem Hauptrohr
verschweilt.

Flr das Anbohren der Hauptleitung sind die entsprechenden
Richtlinien, z.B. DVGW-Merkblatt W 333 fiir den jeweiligen
Rohrwerkstoff zu beachten.

Zum Anbohren dirfen nur die integrierten Bohrer der
Heizwendelanbohrarmatur oder flr den Werkstoff der Haupt-
leitung geeignete Bohrwerkzeuge, z.B. Kronenbohrer bzw.
Lochfraser mit ausreichend bemessenen Spannuten, benutzt
werden. Die Ausfihrung des Bohrers bzw. Frasers muss ein
Hineinfallen der ausgefrasten Scheibe bzw. Spane verhindern.
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